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IZVESTAJ O ISPITIVANJU BROJ: T0623137-1 Strana 1/1
Podnosilac zahteva: LIMNOS DOO Novi Sad, Bulevar Vojvode Stepe 30
Predmet ispitivanja: Tkanina
Opis i identifikacija uzorka: Artikal DIOLEN MERI
Uzorkovanje izvrsio: Uzorak je dostavio podnosilac zahteva
Datum prijema uzorka: 14.06.2022.
Period obavljanja ispitivanja: 21.06.2023. - 03.07.2023. Lokacija: Ustanicka 146a
Datum izdavanja izvesStaja: ~ 03.07.2023.
Rezultati ispitiva'r{j'r
o Jedinica Dobijene
Rb Elementi ispitivanja Metoda ispitivanja - vrednosti
1 Ukupna $irina SRPS EN 1773:2011 cm 155,5
2 Povriinska masa SRPS F.52.016:1986 g/m? 248
3 Prekidna sila osnove SRPS EN ISO 13934-1:2015 daN 140,8
4 Prekidna sila potke SRPS EN 1SO 13934-1:2015 daN 61,7
5 Prekidno izduZenje osnove SRPS EN 1SO 13934-1:2015 % 15,5
6 Prekidno izduZenje potke SRPS EN ISO 13934-1:2015 % 19,9
7 Gustina tkanine - broj Zica osnove SRPS EN 1049-2:2016 z/cm 35
8 Gustina tkanine - broj Zica potke SRPS EN 1049-2:2016 z/cm 21
9 Sirovinski sastav SRPS EN 1SO 1.833-11:2018 %
- poliestar 68,2
- pamuk 31,8
10 Promena mera pri pranju na 60°C (pranje 6N, suenje A) SRPS EN ISO 5077:2010 %
- po duzini SRPS EN 1SO 3759:2012 -1,0
- po Sirini SRPS EN 1SO 6330:2022 -1,5
11 Postojanost obojenja na: promena/prelaz na: poliestar/pamuk
- pranje na 60°C SRPS EN 1SO 105-C06:2016 ocena 4-5/4-5/4-5
- znoj alkalni SRPS EN ISO 105-£04:2014 ocena 4/4/4
- znoj kiseli SRPS EN 1SO 105-£04:2014 ocena 4/4/4
- otiranje suvo: osnova/potka SRPS EN ISO 105-X12:2017 ocena 3-4/3-4
- otiranje mokro: osnova/potka SRPS EN 1SO 105-X12:2017 ocena 4/4
- peglanje na 110°C: suvo SRPS EN 1SO 105-X11:2012 ocena 4/4-5
- peglanje na 110°C: suvo posle 4 h SRPS EN SO 105-X11:2012 ocena 4-5
- hemijsko ¢is¢enje SRPS EN ISO 105-D01:2012 ocena 4/4/4
Misljenja i tumadenja:
Na osnovu rezultata izvrsenih ispitivanja, preporu¢eni nacin odrzavanja je:
- najvisa temperatura pranja 60°C, normalan proces Eg)j
- nije dozvoljeno beljenje A
- profesionalno suvo ¢id¢enje u tetrahloretenu i svim rastvara&im; Ciji je spisak dat za simbol F; normal. proc. ®
- sudenje kacenjem (1]
- pegla se sa najviSom temperat. plo¢e od 110°C, peglanje parom moze prouzrokovati nepoprav. ostecenj P
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Izvestaj se odnosi samo na ispitivani uzorak. Kopiranje i distribucija ovog dokumenta dozvoljena je samo u sthongo
uz odobrenje Profi laba. PR10-0OB08




